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@ Verfahren und Einrichtungen zur Zylinderdruckeinstellung zwischen farbfiihrenden Zylindem einer 
Druckmaschine 

(§) Die Erfindung soli rn'tt geringem Aufwand eine von einer 
Bedienperson unabhangige, genaue und gleichma&ige Ein- 
stellung der Pressung zwischen zwei Zylindem ermoglichen. 
Die Erfindung besteht darin, daS eine Anordnung (30. 31. 32. 
33, 37) zur Messung der Breite eines Kontaktstreifens (34, 35) 
vorgesehen ist, der auf einem der Zylinder (1, 2) oder auf 
einen Bedruckstoff (46) erzeugt wurde. Die Signale zur 
Kontaktstrerfenbrette werden einer Steuer- oder Regelvor- 
richtung (33) zugefuhrt, welche Stellsignale fur Steilelemen- 
te (9 bis 18), (19 bis 28) zur Zylinderdruckeinstellung erzeugt. 
Die Erfindung ist bei Druckmaschinen anwendbar. 
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Beschreibu^^ 

Die Erfindung betrifft ein Ve^Hren und Einrichtun- 
gen zur Zylinderdruckeinstellung, bei der zum Zwecke 
einer ordnungsgemSBen Farbflbertragung zwischen 5 
zwei Zylindern die Pressung zwischen den Zylindem 
einstellbar ist 

Beim Einrichten einer Druckmaschine ist es bekannt, 
die StSrke und GleichmtBigkeit der Pressung fiber die 
gesamte Breite der Zyiinder eines Farbwerkes visuell zu 10 
ermitteln. In das Farbwerk wird hierbei eine gewisse 
Grundmenge an Farbe eingebracht und durch Rotation 
im Farbwerk verteilt Bei Stillstand der Zyiinder wird 
eine Vorrichtung betatigt, die einen farbbehafteten Zy- 
iinder in Kontakt mit einem farbabnehmenden Zyiinder 15 
bringt und wieder von diesem abhebt, wobei auf dem 
farbannehmenden Zyiinder ein Kontaktstreifen ent- 
steht, dessen Breite und dessen Form AufschluB daruber 
gibt, ob die Pressung ausreichend hoch und gleichmaBig 
ist Je nach dem Ergebnis der visuellen Beurteilung des 20 
Kontaktstreifens wird mit Stellschrauben zur Zylinder- 
druckeinstellung die Pressung zwischen den Zylindern 
erhoht oder erniedrigt Ober die Breite der Zyiinder 
gesehen kdnnen die Zylinderachsen mit den Stellschrau- 
ben in paralleler Anordnung zueinander verschoben 25 
werden oder einseitig mehr oder weniger voneinander 
beabstandet werden, so daB auch die GleichmaBigkeit 
des Kontaktstreifens eingestellt werden kann. 

Es ist bekannt, hilfsweise zwischen die Zyiinder min- 
destens einen Papierstreifen einzulegen, so daB sich 30 
beim Anstellen der Zyiinder ein Abbild aus einem Teil- 
bereich des Kontaktstreifens auf dem Papierstreifen 
entsteht Der Kontaktstreifen wird dann nicht auf dem 
farbannehmenden Zyiinder, sondern anhand des Abbil- 
des visuell beurteilt, was von Vorteil ist, wenn die Sicht- 35 
verhaMtnisse im Farbwerk keine oder nur eine einge- 
schrankte visuelle Beurteilung erlaubea 

Nachteilig bei diesen Losungen ist, daB die visuelle 
Beurteilung fehlerhaft ist, und daB die richtige Einstel- 
lung der Pressung zwischen den Zyiinder von der Erf ah- 40 
rung der Bedienperson abhangig ist 

In CH 451 211 ist eine Vorrichtung beschrieben, bei 
der zum Oberprfifen der Justierung von Farbauftrags- 
walzen bei einer Flachform-Hochdruckmaschine ein 
spezieil ausgebildeter Prflfkdrper vorgesehen ist Der 45 
Pritfkdrper hat definierte Abmessungen und dient als 
Abstandslehre zwischen der Flachform und der Auf- 
tragswalze. Aus der Breite eines Farbstreifens, den die 
Auftragswalzen auf diesen hinterlassen, kann auf die 
Tiefstellung der jeweiligen Auftragswalze geschlossen 50 
werden. Neben der visuellen Auswertung der Farbstrei- 
fen und dem Aufwand, der durch die Herstellung des 
Prfifkorpers bedingt ist, entsteht der Nachteil, daB die 
Oberpriifung nicht fiber die gesamte Breite der Auf- 
tragswalze vorgenommen wird, und daB Prfifkdrper bei 
Rotationsdruckmaschinen mit schwer zugangiichen 
Auftragswalzen kaum einsetzbar sind 

Ahnlich verhalt es sich mit mechanisch abtastenden 
Einrichtungen, wie sie z. B. in der DE-PS 1 30 260 be- 
schrieben sind Dort werden zum Einstellen der Auf- 
tragswalzen unter die Walze zu schiebende Taster ver- 
wendet, die fiber mechanische Elemente mit einem Zei- 
ger ffir die Position der Taster zusammenwirken. Hier 
entsteht zusatzlich der Nachteil, daB die Taster, urn 
MeBfehler zu vermeiden, dem unterschiedlich nachgie- 
bigen Oberflachenmaterial der Walzen stets von neuem 
angepaBt werden musseit 

Zur Ermittlung der Pressung zwischen zwei Zylindern 
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ist es bekannt, auf der fi^^teiflache eines der Zyiinder 
Drucksensoren anzuor^^B die ein der AnpreBkraft 
proportionales Signal lierern, welches dazu verwendet 
werden kann, die Pressung einzustellen 
(DE 36 14 436 Al). Diese Losungen sind aufwendig, weil 
eine Vielzahl von Drucksensoren fiber die gesamte 
Mantelflache vorgesehen werden mfissen, und die Si- 
gnale von rotierenden Zyiinder mit speziellen Einrich- 
tungen flbertragen werden mussen. 

Aufgabe der Erfindung ist es, ein Verfahren und Ein- 
richtung zur Zylinderdruckeinstellung zu entwickeln, 
die mit geringem Aufwand eine von einer Bedienperson 
unabhangige, genaue und gleichma\Bige Einstellung der 
Pressung ermoglichea 

Die Erfindung besteht darin, daB bei einer Einrich- 
tung zur Zylinderdruckeinstellung eine Anordnung zur 
Messung der Breite des Kontaktstreifens vorgesehen 
ist, die auf den farbannehmenden Zyiinder gerichtet ist 
und die fiber eine Steuer- oder Regeleinrichtung mit 
Stellelementen zur Zylinderdruckeinstellung verbunden 
ist 

Die Einrichtung zur Messung der Breite des Kontakt- 
streifens kann zwei optoeiektronische Sensoren enthal- 
ten, die symmetrisch zur Mitte der Zyiinder in den 
Randbereichen auf die Mantelflache des farbannehmen- 
den Zylinders gerichtet sind Ebenso ist es moglich, eine 
fiber die gesamte Breite des farbannehmenden Zylin- 
ders messende photoelektrische Anordnung vorzuse- 
hen. Die Signale zur Kontaktstreifenbreite werden der 
Steuer- oder Regelvorrichtung zugeffihrt, welche Stell- 
signale fur die Stellelemente zur Zylinderdruckeinstel- 
lung erzeugt Die Stellelemente konnen aus zwei elek- 
trischen Steilantrieben bestehen, die beidseitig an dem 
abstellbaren Zyiinder angreifen, wobei jedem Stellan- 
trieb ein Stellungsffihler zugeordnet ist 

In einer einfachen Variante sind als Stellelemente ma* 
nuell einstellbare Stellschrauben vorgesehen, wobei ei- 
ne Bedienperson anhand der von der Steuer- oder Re- 
geleinrichtung herausgegebenen MeBwerte ffir die 
Kontaktstreifenbreite eine gezielte Einstellung der 
Pressung zwischen den Zylindern vornimmt 

Die Aufgabe wird weiterhin mit einer Einrichtung 
nach Anspruch 4 geldst Es ist vorteilhaft, wenn hier die 
Anordnung zur Messung der Breite des Kontaktstrei- 
fens auBerhalb eines Druckwerkes, insbesondere nach 
dem letzten Druckwerk der Druckmaschine, auf den 
Bedruckstoff gerichtet ist 

Das in Anspruch 6 definierte Verfahren zur Ldsung 
der Aufgabe laBt sich insbesondere mit der durch An- 
spruch 4 definierten Vorrichtung durchffihren. 

Die Erfindung soil in einem Ausffihrungsbeispiel an- 
hand von Zeichnungen noch niher erlSutert werden. 

Es zeigen: 

Fig. 1 ein Schema einer Einrichtung, die innerhalb ei- 
nes Druckwerkes angeordnet ist, und 

Fig. 2 ein Schema einer Einrichtung, die nach dem 
letzten Druckwerk auf einen Bedruckstoff gerichtet ist 

In der Fig. 1 ist ein Plattenzylinder 1 dargestellt, auf 
dem eine flexible Druckform 2 aufgespannt ist Dem 
Plattenzylinder 1 sind Farbauftragswalzen 3, 4, 5, 6 und 
eine Feuchtauftragswalze 7 zugeordnet Zwischen der 
Farbauftragswalze 6 und der Feuchtauftragswalze 7 be- 
findet sich eine Verbindungswalze 8. Zum Anstellen und 
Abstellen der Farbauftragswalzen 3, 4, 5, 6 und der 
Feuchtauftragswalze 7 sind diese jeweils beidseitig mit 
einem Steilantrieb 9, 10, 11, 12, 13, 14,15, 16, 17, 18 ge- 
koppelt, denen jeweils ein Stellungsffihler 19, 20, 21, 22, 
23, 24, 25, 26, 27, 28 zugeordnet ist 
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An die Drehachse 29 de|^^tenzylinders 1 ist ein 

Drehgeber 30 gekoppelt Auflenbereich des 

Plattenzylinders 1 sind entlan^iner Mantellinie zwei 
ortsfeste optoelektronische Sensoren 31, 32 auf die 
Oberflache der Druckform 2 gerichtet Die Stellungs- 
fflhler 19—28, der Drehgeber 30 und die Sensoren 31, 32 
sind mit Eingangen einer Steuer- oder Regelvorrichtung 
33 verbunden. Die Ausgange der Steuer- oder Regel- 
vorrichtung 33 sind mit den SteUantrieben 9—18 ver- 
bunden. 

Mit Hilfe der Steuer- oder Regelvorrichtung 33 wer- 
den die FarbauftragswaJzen 3, 4, 5, 6 und Feuchtauf- 
tragswalze 7 zunachst vom Plattenzyiinder 1 abgestellt 

Uber nicht weiter dargestellte Farb- und Feuchtmit- 
telverteileinrichtungen werden die FarbauftragswaJzen 
3, 4, 5, 6 und die Feuchtauftragswalze 7 eingefarbt Die 
Feuchtauftragswaize 7 wird uber die Verbindungswalze 
8 eingefarbt In einem nlchsten Schritt werden die Farb- 
auftragswalzen 3, 4, 5, 6 und die Feuchtauftragswalze 7 


10 


15 


Stilistand der Druckn^^^ne, d L in Ruheposition aller 
Zylinder, mittels der^BBntriebe 9.1, 93 bis 13.1, 133 

die Farbauftragswalzen~3.1, 3-2 bis 6.1, 63 an die Druck- 
form 2.1, 23 der Plattenzyiinder 1.1, 1.2 angestellt und 
wieder abgestellt 

Danach wird die Druckmaschine in Betrieb gesetzt 
und auf dem Bogen 46 ein Abdruck von dem sich auf 
den Druckformen 2.1,23 ausgebildeten Kontaktstreifen 
34, 35 erzeugt 

Beim Verlassen des Druckwerkes 383 werden die auf 
dem Bogen 46 erzeugten Abbilder 34.1, 34.2 der Kon- 
taktstreifen 34, 35 mittels der Sensoren 31, 32 abgeta- 
stet Die Signaie der Sensoren 31, 32 werden der Steuer- 
oder Regelvorrichtung 33 zugefGhrt, wo aus den Signa- 
len die Breite des Abbildes der Kontaktstreifen 34, 35 
bestimmt wird Hierzu kann es zweckdienlich sein, daB 
die Sensoren 31, 32 neben der Breite der Abbilder der 
Kontaktstreifen 34, 35 auch die Farbe der gedruckten 
Kontaktstreifen 34.1, 34.2 auswertea In diesem Fall er- 


bei stillstehendem Plattenzyiinder an den Plattenzylin- 20 gibt sich eine einfache Zuordnung der errechneten Brei- 


der 1 angestellt und wieder abgestellt, so daB sich fur 
jede Farbauftragswalze 3, 4, 5, 6 und die Feuchtauftrags- 
walze 7 ein Kontaktstreifen 34, 35 auf der Oberflache 
der Druckform 2 ergibt Bei Rotation des Plattenzylin- 
ders 1 in der angegebenen Richtung 36 werden die Kon- 
taktstreifen 34, 35 nacheinander von den Sensoren 31, 32 
erfaBt Der Drehwinkelgeber 30 gibt eine Zuordnung 
der von den Sensoren 31, 32 an die Steuer- oder Regel- 
vorrichtung 33 gegebenen MeBsignale zu den die Kon 


ten zu den jeweiligen Farbauftragswalzen 3.1,3.2 bis 6.1, 
63. 

In einem weiteren Schritt werden die Signaie fur die 
Breite der gedruckten Kontaktstreifen 34.1, 34.2 in der 
25 Steuer- oder Regelvorrichtung 33 mit Bezugssignalen 
verglichen, wobei in Abhangigkeit von dem sich erge- 
benden Vergleichssignal StellsignaJe erzeugt werden, 
die den Stellantrieben 9.1, 9.2 bis 13.1, 13.2 zugefuhrt 
werden, so daB alle Farbauftragswalzen 3.1, 33 bis 6.1, 
taktstreifen 34, 35 verursachenden Farbauftragswalzen 30 63 gleichmaBig auf die vorgesehene Pressung zum je- 
3, 4, 5, 6 und der Feuchtmittelauftragswalze 7. Aus den 
Signalen der Sensoren 31, 32 und des Drehgebers 30 
werden in der Steuer- oder Regelvorrichtung 33 die 
Breiten der Kontaktstreifen 34, 35 ermittelt, die bei Be- 


weiligen Plattenzyiinder 1.1, 13 eingestellt werden. 
Bezugszeichenliste 


35 


40 


darf auf einem Bildschirm 37 ausgegeben werden kfln- 
nen. Aus den Breiten der Kontaktstreifen 34, 35 bildet 
die Steuer- oder Regelvorrichtung 33 Stellsignale fOr 
die Stellantriebe 9— 18, welche die Pressung einer Farb- 
auftragswalze 3, 4, 5, 6 bzw. der Feuchtauftragswalze 7 
gezielt verandern. Bei einem parallelen Kontaktstreifen 
34, 35 werden die einer Farbauftragswalze 3—6 bzw. 
der Feuchtauftragswalze 7 zugeordneten Stellantriebe 
9—18 paarweise in gleicher Weise verstellt Falls ein 
Kontaktstreifen 34, 35 keilformig ist, dann werden die 
Stellantriebe 9—18 der jeweiligen Farbauftragswalze 45 31, 32 Sensoren 
3—6 bzw. der Feuchtauftragswalze 7 ungleichm&Big 33 Steuer- oder Regelvorrichtung 
verstellt Die Stell- und MeBvorgange kdnnen pro- 34, 35; 34.1, 343 Kontaktstreifen 
grammgesteuert ablaufen. 36 Richtung 

In Fig. 2 sind schematisch die Druckwerke 38.1, 383 37 Bildschirm 
einer Zweifarben-Offsetdruckmaschine dargestellt Je- 50 38.1,383 Druckwerk 


1 Plattenzyiinder 

2 Druckform 

3, 4, 5, 6; 3.1, 33-6.1, 63 Farbauftragswalze 

7 Feuchtauftragswaize 

8 Verbindungswalze 

9, 10, 11, 12, 13; 9.1, 93-13.1, 133; 14, 15, 16, 17, 18 
Stell antrieb 

19, 20, 21, 22, 23, 24, 25, 26, 27, 28 Stellungsfuhler 

29 Drehwalze 

30 Drehgeber 


des Druckwerk enthait neben dem Plattenzyiinder 1.1, 
13 Farbauftragswalzen 3.1, 4.1, 5.1, 6.1, 33, 43, 53, 63, 
eine Feuchtauftragswalze 7.1, 73 und eine Verbindungs- 
walze 8.1, 83, einen Gummizylinder 39.1, 393, einen 
Druckzylinder 40.1 und 403 und Transportzylinder 41 55 
bis 45. Auf dem Transportzylinder 403 befindet sich ein 
Bogen 46 mit gedruckten Kontaktstreifen 34.1, 343 Die 
Sensoren 31, 32 sind im Druckwerk 38.2 auf den Bogen 
46 gerichtet. 

Es ist auch moglich, einen einzigen Sensor 31 oder 32 60 
vorzusehen, der uber die gesamte Breite des Bogens 46 
optoelektronisch abtastet 

Mit der Einrichtung nach Fig. 2 kann das erfindungs- 
gemaBe Verfahren wie folgt beschrieben durchgefuhrt 
werden: 65 

In einem ersten Schritt werden die Farbauftragswal- 
zen 3.1, 3.2, 4.1, 4.2, 5.1, 53, 6.1, 63, moglichst gleichma- 
Big eingefarbt In einem weiteren Schritt werden im 


39.1, 393 Gummizylinder 
40.1, 40.2 Druckzylinder 
41, 42, 43, 44, 45 Transportzylinder 
46 Bogen. 

Patentanspriiche 

1. Einrichtung zur Zytinderdruckeinstellung zwi- 
schen farbfuhrenden Zylindern einer Druckmaschi- 
ne, bei der mindestens einer der Zylinder mit einer 
Zylinderabstellvorrichtung gekoppelt ist, dadurch 
gekennzeichnet, daB eine Anordnung (30, 31, 32, 
37) zur Messung der Breite des Kontaktstreifens 
(34, 35) vorgesehen ist, die auf den farbannehmen- 
den Zylinder (1, 2) gerichtet ist und die Qber eine 
Steuer- oder Regeleinrichtung (33) mit Stellele- 
menten (9-18, 19—28) zur Zylinderdruckeinstel- 
lung verbunden ist 
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Z Einrichtung nach Anspr^^, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB die AnordiJ^fto, 31, 32, 37) zur 

Messung der Breite des ^Biktstreifens (34, 35) 
aus zwei Sensoren (31, 32) besteht, die symmetrisch 
zur Mitte in den Randbereichen auf den Zylinder (1, 5 
2)gerichtet sind. 

3. Einrichtung nach Anspruch 1, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB die SteDelemente zur Zylinderdruck- 
einstellung aus zwei elektrischen Stellantrieben 
(9— 18) bestehen, die beidseitig an den abstellbaren 10 
Zylindern (3, 4, 5, 6, 7) angreifen und denen je ein 
SteilungsfOhler (19 bis 28) zugeordnet is t 

4. Einrichtung zur Zylinderdruckeinstellung zwi- 
schen farbfuhrenden Zylindern einer Druckmaschi- 
ne f bei der mindestens einer der Zylinder mit einer 15 
Zylinderabstellvorrichtung gekoppelt ist, dadurch 
gekennzeichnet, 

daB eine Anordnung(31, 32) zur Messung der Brei- 
te des Kontaktstreifens (34, 35) vorgesehen ist, die 
auf einen Bedruckstoff (46) gerichtet ist, auf dem 20 
der Kontaktstreifen abgedruckt ist, 
und daB die Anordnung (31, 32) mit einer Steuer- 
oder Regelvorrichtung (33) verbunden ist, die mit 
Stellelementen (9.1, &2, bis 13.1, 13.2) zur Zylinder- 
druckeinstellung in Verbindung steht 25 

5. Einrichtung nach Anspruch 4, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB die Anordnung (31, 32) dem letzten 
Druckwerk (38.2) der Druckmaschine folgend auf 
den Bedruckstoff (46) gerichtet ist 

6. Verfahren zur Zylinderdruckeinstellung zwi- 30 
schen farbfuhrenden Zylindern einer Druckmaschi- 
ne, bei der mindestens einer der Zylinder mit einer 
Vorrichtung an einen Druckformzylinder an- und 
abstellbar ist, 

dadurch gekennzeichnet, 35 
daB die farbfuhrenden Zylinder (3,1, 3^ bis 6.1, 6.2) 
eingefSrbt werden, 

daB im Stillstand der Druckmaschine mittels der 
Vorrichtung (9.1, 9.2 bis 13.1, 13*2) die Zylinder (3.1, 
3.2 bis 6.1, 6.2) an den Druckformzylinder (1.1, 1.2) 40 
angestellt und wieder abgestellt werden, 
daB mindestens ein Abdruck (34.1, 34.2) auf einem 
Bedruckstoff (46) von dem sich auf der Druckform 
(2.1, 2J2) ausgebildeten Kontaktstreifen (34, 35) er- 
zeugt wird, 45 
daB mittels einer auf dem Bedruckstoff (46) gerich- 
teten Anordnung (31, 32) Signale erzeugt werden, 
die die Breite des gedruckten Kontaktstreifens 
(34.1, 34.2) wiedergeben, und 

daB diese Signale in einer Steuer- oder Regelein- 50 
richtung (33) mit Bezugssignalen verglichen wer- 
den, wobei in Abhangigkeit von dem sich ergeben- 
den Vergleichssignal Steiisignale erzeugt werden, 
die Stellelemente (9.1, 9.2 bis 13.2, 13.2) zur Zylin- 
derdruckeinstellung bet&tigen. 55 
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